CHEMOPETROL, as. Srouby a matice pfesné . N 11 157

Divize Sluzby TDP

Norma je zavazna pro vSechny utvary spoleCnosti a externi organizace, které objednavaji ,
prejimaji a dodavaji pfesné Srouby a matice pro pracovni pretlaky a teploty podle norem
N16,N17,N18 ,N20,N21aN?22.

Utvary jsou povinny seznamit s normou vSechny externi organizace, které pro né provadsji
tyto €innosti a pro které je norma rovnéz zavazna.
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1. VSeobecnda ustanoveni

1.1 Rozsah platnosti
Tato norma plati pro objednavani , pfejimani a dodavani pfesnych Sroubl a matic pro
pracovni pfetlaky a teploty podle norem N 16, N17,N18 ,N20,N21aN 22 .

1.2 Srouby a matice jsou uréeny pro spojovani potrubi a jeho &asti,véetn& soucasti
zarizeni syntéznich a hydrogenacnich procesu,vyroby kysliku,syntetiského
lihu,benzinu,moc€oviny, zplynovani mazutu apod.

1.3 Objednavka musi obsahovat tyto tdaje :

a- nazev vyrobku (pfesny Sroub,pfesna matice)

b- Cislo vykresu vyrobku (vykres se pfiklada k objednavce)
c- pocet vyrobku
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d- Ciselna znacka oceli s prvni doplfikovou Cislici vyjadfujici stav materialu

e- zvlastni ujednani mezi objednavatelem a dodavatelem

2. Technické pozadavky

2.1 Zpusob vyroby voli vyrobce
2.2 Povrch vyrobkd musi byt bez vad,které by byly na zavadu dalSiho pouziti.

23 Rozméry a drsnost musi odpovidat vyrobnim vykresim.Dovolené uchylky
netolerovanych rozméru podle CSN 13 1505 ¢1.17

2.4 Material Sroubu a matic je uveden v jednotlivych vyrobnich vykresech.

2.5 Chemické sloZeni pouZzitych oceli musi odpovidat pfislusnym materialovym listdm
CSN.

2.6 Mechanické hodnoty vrubové houzZevnatosti, zkouSky tahem, tvrdosti po tepvelném
zpracovani a pripadné meze te€eni musi vyhovovat udajim v materialovych listech CSN a
musi byt uvedeny v atestu.

2.7 Srouby a matice se znaéi :
a- znak vyrobce
b- znackou materialu (kryci)

c

Cislo tavby (postacuje posledni dvojcisli) jen od rozméru W 1 1/8" nebo M 27 a vétSich.
d- znackou OTK vyrobce

e- znackou OTK objednavatele ( pfi pfejimce u exter.vyrobce)

2.7.1 ZnacCeni se provadi na mistech ur€enych vykresem.

3. ZkouSeni

3.1 Chemické sloZeni se zkousi tavebné pro kazdou tavbu podle platnych CSN.

3.2 ZkouSka pevnosti tahem se provadi 1x na zakazku a tavbu / max.20 tun/ a na dalSi 20
tun tavby je nutno proveést dalSi zkouSku.Vzorek pro zkousku tahem se do rozméru 50 mm
vCetné,odebira v podélném sméru pfimo z tyCoviny pouzité na vyrobu Sroubl nebo
matek,pfipadné se spole¢né tepelné zpracuje s vyrobky.U rozmérd nad 50 mm se pro
zkousku tahem vykove zvlastni vzorek o 40mm,ktery se spole¢né tepelné zpracuje s vyrobky
. Z tepelné zpracovaného vzorku se vypracuje pfislusna zkuSebni tyc.

3.3 Zkou$ka razem v ohybu 3x na zakazku a tavbu ze stejného vzorku jako v €l. 3. 2.

3.4 ZkousSka tvrdosti /HB/ se provadi na obou koncich vychoziho polotovaru (tyCe) podle
platnych CSN.
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3.5 Kontrola povrchu na povrchové vady se provadi u kazdého vychoziho polotovaru
magnetickou polévaci zkouskou.

3.6 Kontrola rozméru a jakosti obrobeného povrchu se provadi univerzalnimi a
specialnimi méfidly a pomuUckami u vyrobce pouzivanymi.

3.7 Mimo uvedenych zkou$ek si muze objednavatel po dohodé s vyrobcem vyzadat
provadéni zkousek ovéfrovacich:

a- zkousSku tvrdosti u kazdého obrobeného vyrobku
b- zkouSku fotometrickou

c

zkousku struktury materialu
d- zkouSku na trhliny jinou metodou neZ elmag.(ultrazvuk)

e

kontrolou povrchu u kazdého vyrobku pfed ozavitovanim magnetickou polévaci zkouskou
4. Prejimani

4.1 Prejimka se provadi po skupinach , které tvofi vyrobky z jedné zakazky a jedné tavby.
V pfipadé pozadavku prejimky zodpovédnym zaméstnancem objednavatele ( odbératele ) u
vyrobce je toto nutné uvést v objednavce,jako zvlastni ujednani mezi odbératelem a
dodavatelem .V tomto pfipadé je vyrobce povinen vyzvat zastupce odbératele nejméné 10
dni pfed terminem pfejimky. Vyrobci se doporucuje aby si pfijem vyzvy k pfejimce nechal
pisemné potvrdit. Nedostavi-li se zodpovédny zaméstnanec objednavatele ( odbératele )
vCas,provede vyrobce pfedepsané zkousky a za$le objednavateli atesty. Vyrobce je povinen
pfedlozit zodpovédnému zaméstnanci objednavatele ( odbératele )  podrobné seznamy
jednotlivych vyrobku pfipravenych ke zkouSeni a pfejimani.

4.2 Odbér vzorkl pro mechanické zkouSky a prejimaci zkousky se po dohodé mohou
konat za pfitomnosti zodpovédného zaméstnance objednavatele ( odbératele ) .

4.2.1 Prejimaci zkousky se konaji v rozsahu podle €l. 3.2 ; 3.3 ; 3.4 ;3.5 a 3.6 .V pfipadé
prejimky zodpovédnym zaméstnancem objednavatele ( odbératele ) zkouSky probihaji ve
dvou fazich , to znamena,ze urcité vyrobky jsou v 1.fazi pfejimany jen na mechanické
hodnoty a jiné ve 2.fazi na povrch a rozméry.

4.2.2 Zodpovédny zaméstnanec objednavatele ( odbératele ) v 1.fazi pfejimani potvrdi
vysledky mechanickych zkou8ek na pfedloZzenych seznamech a tim uvolni vyhovujici
vyrobky ke koneénému opracovani.

4.2.3 Ve 2.fazi kontroluje zodpovédny zameéstnanec objednavatele ( odbératele ) povrch a
rozméry vyrobkl a prevzaté vyrobky se potom uvadi na atest s poznamkou,ze byly
zodpovédnym zaméstnancem objednavatele ( odbératele ) pfevzaty.

4.3 Opakovaci zkousky - nevyhovi-li pfi pfejimce nékteré z prejimacich zkousek,vykonaji
se za ni 2 zkouSky opakovaci. Nevyhovi-li potom tfeba jen jedna zkou$ka opakovaci,cela
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skupina vyrobkl se vylouCi z prejimky. Vyrobce ma pravo pretfidit nebo prepracovat
nevyhovuijici vyrobky a pfedlozit je k nové prejimce.
5. Predavana dokumentace

51 Ke kazdé dodavce predlozi vyrobce atest dle CSN EN 10204 3.1.B obsahujici
dokumentacidle ¢1.3.1 ;3.2;3.3; 3.4 ; 3.5a36.

6. Baleni adoprava

6.1 Zpusob baleni a ochrany se fidi rozmérem a zpUsobem dopravy.Pfi dopravé musi byt
vyrobky zajistény tak,aby nedoslo k poskozeni mechanickému nebo povétrnostnimi vlivy

7. Dodatek - seznam citovanych norem a dokumentu

CSN EN 10204 Kovové vyrobky .Druhy dokument( kontroly
(42 0009)
CSN 13 1505 Potrubi . Srouby a matice pro pfirubové spoje potrubi . Technické

dodaci pfedpisy
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